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Classic Car - Postup opravy: povodné lakovanie,
citlivé na rozpustadla

Vlastnosti:

Postup opravy pre lakovanie dielcov veteranov

Test na rozpustadia

Glasurit®
Riedidlo
352-91
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- Pozri postup CC S 1 — ,Postup opravy pdvodné lakovanie”
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Poznamky:

- Pévodné lakovanie, citivé na rozptistadia je moiné‘pr;in‘é:ipiélne rozdelit do 2 rznych kategorii:

o

/~2.1de 0 Bentley, Fiat, Ferrari, Rolls-Royce, Jaguar alebo americké automobily zo 40-tych az 80-tych rokov minulého

- Pri pdvodnom lakovani, citlivom na rozpUstadla sa musi v zasade dbat eSte na nasledovné pokyny:

o

o

Pdvodné lakovania, citlivé na rozpustadia ako napr. (nitrolaky, syntetické laky)

Termoplastické akrylové lakovanie'(TPA)
- TPA je tovarenske lakovanie, ktoré je velmi citlivé na rozpustadla a pdsobenim tepla sa stava formovate/nym
- Na TPA lakovanie sa nesmu priamo nanasat’ polyesterové materialy, reaktivne zaklady alebo vyrobky zo syntetickych Zivic
- Pocas celého postupu sa nesmu pouzivat infraziarice, pretoze v opaénom pripade by sa TPA lakovanie stalo
formovatelnym
- SU tri moznosti ako identifikovat, Ze ide o TPA lakovanie:
1. Pred kddom odtiena je uvedené pismeno ,A"

storocia
3.:Skumat'v automobilovej historii

V takomto pripade sa musi pIni¢ susit nitene, aby sa z neho odstranili rozpustadia. Najvodnejie je suSenie pomocou
infraziari¢a, lebo lakovanie sa zohrieva od podkladu smerom na povrch a rozpustadla sa tak najrychlejSie odstrania z
citliveho podkladu.

Pracovat s brisnym papierom s jemnou zmitostou; pouzivat zmitost brisneho papiera o 1 - 2 stupne jemnejsiu ako sa
odportca vo vieobecnych informaciach,

Okrajové zony k pévodnému lakovaniu vybrusit’ vefmi jemne a intenzivne.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU.

Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju viak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku
urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.
Vetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;

Automotive Refinish Coatings Solutions
Europe
Glasuritstrale 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne

German
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka many
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 ym. iTrs
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava Glas Nt@
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk

www.toplac.sk, www.glasurit.com
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- Tmelit vyhradne stierkovym tmelom len na holy plech, bez presahovania do pévodného lakovania

Glasurit® Glasurit® —+ ] ; %7 || Glasurit®
Ratio Tmel Tuzidlo, dervené |||[_1 e Briisna kontrolna
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+2:3% 20°C PBOS0 || paq o P240P320 || /5415 Utriet
20-30 min. hrubé - —emné |4~/ 1X dosucha
brusenie erseniVe‘

- PIni¢ sa musi aplikovat vyhradne len na cely diel; postup Spot Repair nie je moin)’/

- PIni¢ naniest vo viacerych tenkych nastrekoch s dihym ¢asom odvetrama med2| Jednotllvyml nastrekmi. Bezpodmienecne
dodrziavat odpori¢ané hribky vrstiev.

Pred nanesenim 285-270 pouzit Glasurit® Odmastiovaci Cisti¢ 700-10 hé*zé\zereéné ocistenie povrchu.

Glasurit® Glasurit® Glasurit® 3 |:||:| g,%
Zék'adovy Zakladovy pIni¢ || Tuzidlo do pIni¢a | | Riedidlo 0

PRO PRO 352-91,-216
ic N SN 5:4:1 HVLP Yt 60°C in. || Paco~ | P800
plnlc 285-270 929-58 o NN mierka | |1,7-1.9mm[[50-70 ym || 35min. P 500
/ | N 2,0-3,0 bar

Dalsia skladba laku podFa postupu CC T S Standardne Iakovanle vrchného laku alebo CC T P - Kvalitativne prvotriedne
lakovanie vrchného laku. SN
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