SYSTEMOVA INFORMACIA

Pristrek do susedného karosarskeho dielu

s Glasurit® trojvrstvovym vrchnym lakom
Radu 90 (krok €. 2 - lazara) Mazda 41V

Nizsie uvedené tri servisné receptury sa odporiéa pouzivat iba v spojeni s tymto postupom pristreku.

Pri v8etkych odtiefioch s lazUrou je eSte stale potrebné stanovit podet potrebnych nastrekov pre kazdé dorovnanie
odtiefia a pre kazdy automobil. Aj v désledku moZnych rozdielov v technike aplikacie odporu¢ame na testovacich
kartach, ktoré su nastriekané krokom €. 1, nalakovat rozny poCet nastrekov kroku €. 2 (nastrek lazury).

Tento postup ponuka Uspory o sa tyka lakovacieho materidlu a asu spracovania, pretoze:
o potrebnych je menej nastrekov kroku €. 2,

e proces pristreku je jednoduch3i a spolahlivejsi,
¢ nie je potrebny Glasurit® pristrekovy lak 90-M50.

Servisna receptura ¢. 1 Servisna receptra ¢. 2 Servisna receptra ¢. 3
Mazda 41V Krok 1 Mazda 41V Krok 1 Mazda 41V Krok 1
90-M4 68,28] |90-M4 67,31 90-Mm4 66,89
90-M99/03 9,701 |98-M319 11,85] ]90-M99/03 8,14
98-M319 5341 [90-M99/03 3,09] [98-M319 5,71
90-A347 14,14] ]90-A347 15,05| ]90-A347 14,25
80-M351K 2,53 [80-M351K 2,70] [80-M351K 4,48

90-A927 0,30
Mazda 41V Krok 2| [Mazda 41V Krok 2| [Mazda 41V Krok 2
90-M4 12,26]  |90-M4 12,26] |90-M4 12,26
90-M5 79,94 |90-M5 79,94 |90-M5 79,94
98-M319 1,26] 198-M319 1,26] [98-M319 1,26
11-E910 0,10 11-E910 0,10 11-E910 0,10
90-3A0 3,46] [90-3A0 3,46] ]90-3A0 3,46
90-A350 2,991 [90-A350 2,99] [90-A350 2,99

Poznamky: Vo v3etkych troch pripadoch ostava receptra pre krok €. 2 rovnaka.
Servisna receptura €. 1 je svetlejSia ako servisna receptira €. 2.
Servisna receptura &. 3 je modrejSia a bola vypracovana pre plastové diely, napr. nérazniky.

Odporucenie: Servisné receptury €. 1 a €. 3 si vyZzaduju za beznych okolnosti 2 Y2 nastreku kroku €. 2, zatial ¢o
servisna receptura €. 2 si vyzaduje na zaklade skusenosti len 1 %2 nastreku kroku €. 2. Preskusajte si, prosim, odtiefi a
aplikaciu najprv na testovacej karte este predtym, nez budete lakovat automobil.

Dbaijte, prosim, na nasledujci postup pri pristreku:

Udaje v tejto publikacii su zaloZené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju viak pouzivatela pri spracovani a aplikacii naich produktov aj pri ich Uplnosti
od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené
popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie
mdZete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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SYSTEMOVA INFORMACIA

Pristrek do susedného karosarskeho dielu
s Glasurit® trojvrstvovym vrchnym lakom
Radu 90 (krok €. 2 - lazara) Mazda 41V

Vlastnosti: Lakovanie jednotlivych dielov s lazurovacimi trojvrstvovymi vrchnymi lakmi Radu 90 je principidlne mozné a
preto nie je lakovanie susednych karosarskych dielov zvyCajne potrebné. Ak vSak ocakavame rozdiely
v odtieni, ktoré prekraCuju urcité tolerancie, moze byt UcelnejSie dorovnat rozdiely v odtieni tzv. pristrekom
,dostratena®. Je tak na volbe lakovnika - v zavislosti od rozsahu poskodenia — ¢i lakovat v ramci plochy resp.
dostratena do susedného dielu. Tento postup méZe byt podstatne efektivnejsi a hospodarnejsi ako éasovo
narocné doténovavanie.

Poznamky: o Dodrziavajte odporucany ¢as odvetrania.
e  Po kazdom nastreku nechajte povrch Uplne odvetrat az kym nezmatnie.
e  Odvetranie je mozné urychlit pomocou pridavnej ventilacie s ofukovacimi pristrojmi (napr. Dry Jet)
o  Kratkodobé zvySenie teploty v kombinovanych striekacich kabinach alebo medzisuenie v susiacej peci
pri 40 °C po poslednom nastreku.
e  Musi sa prihliadat na to, Ze €as odvetrania sa predlzuje so zvacSujicou sa hrubkou vrstiev zakladného
laku.

1. Priprava susedného karosarskeho dielu

Glasurit®
Odmastnovaci
Cistic 700-10 1x Utriet | [Penovy tanier|

dosucha P 1000 -

P 1200
Glasurit®
Cisti¢ 700-1
1x Utriet
dosucha

Susedny diel zakryt.

Udaje v tejto publikacii su zaloZené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju viak pouzivatela pri spracovani a aplikacii naich produktov aj pri ich Uplnosti
od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené
popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie
mdZete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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SYSTEMOVA INFORMACIA

Pristrek do susedného karosarskeho dielu
s Glasurit® trojvrstvovym vrchnym lakom
Radu 90 (krok €. 2 - lazara) Mazda 41V

. p—]
Glasurit® I:I =
Dvojvrstvovy vrchny B |:|

21

lak Rad 90 ‘
Krok ¢. 1 3 HVLP 2 (5ryme)
Mazda 41V 93-E3 1,3mm +%na

vyrovnanie
efektu

2,0 bar

Poznamky:

Viskozita 20 - 21 sek.

Potom &o bol posledny néstrek plne vysudeny,
odstrarite maskovaciu féliu.

Krok €. 1 nalakovat dostratena metédou prekryvania do susedného karosarskeho dielu.
Pristrekovt zénu udrZiavat mald a prechod na hrane nastriekat rovnomerne a plynulo.

2.1 Nastriekanie prechodu do susedného karosarskeho dielu krok €. 1

Glasurit® |:| =||| =% IITM
Dvojvrstvovy vrchny : |:| R Eh
2:1 1-2

lak Rad 90 -
Krok €. 1 : HVLP Yna Nechat
Mazda 41V 93-E3 13mm || Prechod ||,/ nonie | [odvetrat a2
1,0-1,5 bar | | dostratena | | ¢ kym
nezmatnie

Poznamka:

Pri pristreku zniZit' striekaci tlak.

Po vysuSeni kroku €. 1 tzv. ,zaprach® resp. striekaciu hmlu
odstranit antistatickou utierkou.

Udaje v tejto publikacii su zaloZené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju viak pouzivatela pri spracovani a aplikacii naich produktov aj pri ich Uplnosti
od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené
popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie
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Pristrek do susedného karosarskeho dielu
s Glasurit® trojvrstvovym vrchnym lakom
Radu 90 (krok €. 2 - lazara) Mazda 41V

3. Lakovanie opravovaného resp. nového karosarskeho dielu a susedného karosarskeho dielu krok ¢. 2

1.5 bar na

. 2.0barna
Glasurit® opravovany 5 } 1 ? | }
Dvojvrstvovy vrchny L] diel, LR
21

lak Rad 90 0
Krok &.2 - HVLP zénu pristreku| | 1 -2+ Nechalf )
Mazda 41V 93-E3 1,3mm na odvetrat az
2,0 bar vyrovnanie kym
efektu nezmatnie
Poznamky:

Nastriekat dostratena metddou prekryvania do susedného
karosarskeho dielu.

Ak je to potrebné, pri pristreku do susedného dielu znizit striekaci tlak.
Pri lakovani celého dielu pouzit Standardny striekaci tlak.

4. Nastriekanie bezfarebného laku

Glasurit® HS * = @
bezfarebny lak DDD C’k
2

voc Vslade || HVLP 60°C
923- s technickou| | 1,3 mm 30 min.
informaciou|| 2,0 bar

Bezpeénostné pokyny
Produkty su vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok méZe obsahovat Eastice mensie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii su zaloZené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju viak pouzivatela pri spracovani a aplikacii naich produktov aj pri ich Uplnosti
od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich Udajov vyvodit. V3etky tu uvedené
popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie
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