SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90
Postup lakovania pre Nissan GT-R

1. Lakovanie ,,na hranu*

1-0. Specifikacia | =T

Systém laku s vylepSenou tvrdostou povrchu pre Nissan GT-R s Radom 9,,0};"”

1-1. Nanesenie zakladového plni€a

801-72 spracovat v sulade s technickou informaciou. v
801-72 poskytuje vynikajucu odolnost. 7 N

1-2. Priprava a o€istenie

1. Zakladovy pIni€ obrusit' strojovo s P 500.

2. Strojovo obrusit s P 600, aby sa odstranili ryhy pa brusem od P 500.
3. Strojovo obrusit s P 800, aby sa odstranili ryhy po brusenu od P 600.
4. Strojovo obrusit s P 1000, aby sa odstranlll ryhy pQ braseni od P 800.
5. COcistit s 700-1.

Upozornenie

« Ak zostane povrch zékladového pln\lca drsny, bude to mat’ za nasledok Supinaty
vzhlad povrchu.

« Pokial zostanu na povrchu este ryhy po bruseni P 500, P 600 alebo P 800, budu
tieto viditelné ako oblaqlky alebo vo forme znaciek ryh spésobenych brusenim
(tzv. ,mapy").

o Pribruseni p0u2|vat kontrolnu farbu, aby sa zabranilo nadmernému bruseniu.

« Pred brusenlm nanlest kontrolnu farbu a potom tak diho brusit, az kym kontrolnu
farbu nie je vidiet. Tak sa zabezpedi, ze z predchadzajiceho procesného kroku
neostanu na povrchu Ziadne ryhy po braseni.

. Pouiﬂfv;at" makku (tzv. ,soft“) timiacu medzipodloZku pre excentrické brusky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90

Postup lakovania pre Nissan GT-R

1-3. Nanesenie prediaku
Receptura pre predlak Objem

285-49 3 ;L
929-56 1 NG
352-91 1 —~

Nastreky: 1 mokry nastrek

Cas odvetrania: 15 min. pri 20°C

Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm P O

vstupny tlak pistole 2,0 bar 4
Upozornenie: Ot

« Predlak naniest mokrym nastrekom, aby sa zabranilo vzmkr zv ,,pomarancoveho efektu”

« Doba su8enia sa musi striktne dodrZiavat, aby sa Zabranllo celkovemu
Supinatému vzhladu povrchu. NN

1 mokry nastrek

1-4. Nanesenie pristrekového laku

Objem
90-M 5 o 2
93 E3. & 1
Nastreky: '1\ \
Susenie: ~ . 15min. pri 60°C
Nastavenie striekace;j ptstole: ~ HVLP 1,3 mm
O vstupny tlak pistole 2,0 bar

1 mokry néstrek

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90
Postup lakovania pre Nissan GT-R

1-5. Nanesenie odtiena KAB

Receptura KAB i
Odtiert KAB je v Rade 90 k dispozicii vyhradne ako hotovy namieSany odtieri. e

Objem
Odtient KAB 100
93-E 3 riedidlo 50
(po pridani riedidla ihned zamieSat)
Nastreky: 5 — 6 (nechat odvetrat pokial nezmatnle)
Susenie: 15 min. pri 60°C Vs
Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm N )/

vstupny tlak pistole 2,0 bar N

Upozornenie: >
- Zakladny lak KAB nanasat strednymi nastrekmi (ani nie na tenko ani nie na hrubo)
« Po dosiahnuti krycej schopnosti naniest 2 — 3 nastreky efektu.
« Cas schnutia sa musi striktne dodrziavat, aby sa zabramlo Supinatému

povrchu. (7NN

A L)

5 — 6 nastrekov [ )

A
v

1-6. Nanesenie bezfarebneho Iaku 323-45

Bezfarebny lak 923-45 spracovaf v sulade s technickou informaciou.

Nastreky: 1 5= 2
Susenie: “ 30 min. pr| 60°C
Upozornenie:

« Na zwslych plochach po naneseni jedného mokrého nastreku nastriekat' jeden nastrek
efektu.

Na vodorovnych plochach naniest dva nastreky za ucelom dosiahnutia
hladkeho povrchu.

. Cas schnutla predstavuje 30 minut pri 60°C (teplota objektu).

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90
Postup lakovania pre Nissan GT-R

2. Spot Repair (tzv. ,bodova“ oprava)

2-1. Nanesenie zakladového plnica

801-72 spracovat’ v sulade s technickou informaciou. A
801-72 poskytuje vynikajucu odolnost. &

2-2. Priprava a ogistenie: N

Zakladovy plni€ obrusit’ strojovo s P 500.

Strojovo obrusit s P 600, aby sa odstranili ryhy | po brusem ed P 500.
Strojovo obrusit s P 800, aby sa odstranili ryhy po brusem od P 600.
Strojovo obrusit s P 1000, aby sa odstranlll ryhy po brusem od P 800.

Okrajovi zénu obrusit strojovo s P 1500
Ocistit s 700-1.

o ok~ b~

Upozornenie:

« Ak zostane povrch zakladoveho plmca drsny bude to mat’ za nasledok Supinaty
vzhlad povrchu.

« Pokial zostanu na povrchu este ryhy po bruseni P 500, P 600 alebo P 800, budu
tieto viditelné ako obla_cﬁlkky; alebo vo forme znagiek ryh spdsobenych brisenim
(tzv. ,mapy*). )

« Pri bruseni pouzivat kontrolnu farbu, aby sa zabranilo nadmernému bruiseniu.

. Pred brasenim ‘nan‘iéS‘t’ kontrolnu farbu a potom tak dlho brusit, az kym kontrolnu
farbu nie je vidiet. Tym sa zabezpeéi, Ze z predchadzajliceho procesného kroku
nezostanu, na povrchu Ziadne ryhy po bruseni.

« Pouzivat ma‘kku (tzv. ,soft“) timiacu medzipodlozku do excentrickej brusky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90

Postup lakovania pre Nissan GT-R

2-3. Nanesenie prisady pre trojvrstvové lakovanie (1

Objem N
90-M 5 2 pan N
93-E 3 1
Nastreky: 1
Susenie: 15 min. pri 60°C N
Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm oY

vstupny tlak pistole 2,0 bar

Upozornenie

e 90-M5 naniest mokrym nastrekom.

« Po vysuSeni opravovany dielec nechat ochladlt na tepiQtu mlestnostl eSte predtym
nez sa nastrieka zakladny lak KAB. s N

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90

Postup lakovania pre Nissan GT-R

2-4. Nanesenie odtiena KAB

Receptura KAB
Odtient KAB je v Rade 90 k dispozicii vyhradne ako hotovy namiesany odtien,

Objem
Hotovy odtien KAB 2
93-E 3 riedidlo 1 T
(po pridani riedidla ihned zamiesat)
Nastreky: 3 — 4 (nechat odvetrat poklaJ nezmatnle)

Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm >
vstupny tlak pistole:. 1 0 1 5 bar

Upozornenie: et ;

o Zakladny lak KAB nanasat strednymi nastrekml (anl nle na tenko, ani nie na hrubo)
o Po dosiahnuti krycej schopnosti nanlest 2 3 nastreky efektu.

« Cas schnutia sa musi striktne dodr2|avat aby Sa zabranllo celkovému
Supinatému vzhfadu povrchu. S y

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90
Postup lakovania pre Nissan GT-R

2-5. Nanesenie prisady pre trojvrstvové lakovanie (2

Objem

90-M 5 2 )

93-E 3 1
Nastreky: 1
Cas odvetrania: ziaden!
Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm

vstupny tlak pistole 2,0 bar [ )

Upozornenie: SN

+ Aby sa zabranilo ,zaprachu” resp. striekacej hmle v oblast,, prlstreku musi sa
predstriekat jeden mokry nastrek s 90-M5 skér nez. Sa nanesie nastrek efektu odtiena
KAB. :

e
I \
N
NG 4
N
/// py
/o
9%
r f
{
\ /
NG /

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com




SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Opravarensky postup s Radom 90
Postup lakovania pre Nissan GT-R

2-6. Nanesenie odtiena KAB (2)

Receptura KAB
Odtien KAB je v Rade 90 k dispozicii vyhradne ako hotovy namieSany odtlen
Objem
Hotovy odtieri KAB 2 O
93-E 3 riedidlo 1 O
(po pridani riedidla ihned zamie3at) '/
Nastreky: 2 — 3 (nechat odvetrat poklal nezmatnle)
Nastavenie striekacej pistole: HVLP 1,3 mm
vstupny tlak pistole: 0, 8 1 5 bar
SusSenie: 15 min. pri 60°C NG

2 — 3 nastreky

2-7. Nanesenie bezfarebného Iyal\('u 923-45

Bezfarebny lak 923-45 sp/r/aco‘{}‘a:fti’,_\/'sdl'ade s technickou informaciou.

Nastreky: . 15— 2

Susenie: 30 min. pri 60°C
Upozornenie: \

« Na zvislych plochach po naneseni jedného mokrého nastreku naniest jeden nastrek efektu.
« Na vodorovnych plochach naniest dva nastreky za u€elom dosiahnutia

hladkého povrchu
. Cas susenla predstavuje 30 minut pri 60°C (teplota objektu).

Bezpecnostné pokyny
Produkty su vhodné len na odborné pouZzitie.
Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mézZe obsahovat €astice mensie ako 0,1 ym.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj priich
Uplnosti od vlastnych ska$ok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 01/2013
Toplac SK. s.r.o.. Cementarska 15. P.O. Box 36. 900 31 Stupava. Slovensko www.toplac.sk. www.alasurit.com



