SYSTEMOVA INFORMACIA
Glasurit® Oprava §kéd po krupobiti
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Udaje v tejto publikacii sti zalozené na nasich stiéasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujii véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z naSich udajov vyvodit. V3etky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, Uidaje, pomery, vahy atd. sltizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie st Ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia naSich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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Bezpecénostné pokyny:
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