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SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom

1. Oblast’ pouzitia ‘ ;‘
Postup pre opravarensky proces so susenim infraZiari¢om pri pouziti kazetového Ziari¢a s nademm tepi@ty.

2. Vysvetlenie postupu /7
Pouzivanim infraziari¢a pri suSeni sa dosiahne podstatné skratenie ¢asu schnutia. To ma za
nasledok:

skratenie ¢asu vybavovania zékaziek, [
usporu nakladov za energie, W
skratenle casu potrebneho na Jednotllve procesy, i T

3. Dopliiujuce informacie
Tento opravarensky proces je odporu€any hlavne na mensie zwsie plochy, suSenie ktorych sa da
vykonat kazetovym ziariCom s riadenim teploty v Jednorﬁ cykTe susenla

Priprava a otistenie SN

£y
£y

1x géistit’ ‘Glasurit odmastriovaci ¢isti¢ 700-10

utriet dosucha

PSQ - i/f*1//50 Poskodené miesta zbavit hrdze az po holy plech

1 x odistit Glasurit odmastriovaci ¢isti¢ 700-10

1]

utriet dosucha

Poznamka: Ako alternativu je mozné pouzit 360-4 alebo 541-5

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sugasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj(i véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Gcel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vieobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie st ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na vlastnli zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 1/2013
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom
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SYSTEMOVA INFORMACIA

% Tmel
4 +2 — 3% Glasurit Ratio tmel 839-20 /-20K
1
Glasurit tuziaca pasta, ¢ervena 948-36
Cas Zvysovanie Max =
teploty / teplota |
\_povrc hu
4 min. 20°C / min. 80°C
P 80 /P 150 Y
Hrubé brusenie \ ) g
A\
P 240 /P 320 =
1x odistit

£y

utriet dosucha

AN
i\

Poznamka: V zavislosti od
tmelom 839-25

[ozsah\d\\pd\érkéd/enia je mozné pracovat aj s Glasurit

Zéklad

=
lih

1:1+30%

\

Glasurit PKW zaklad, bézovy 283-25

Glasurit prisada 583-10

Glasurit riedidlo 352-91

HVLP 1,3 -1,7 mm

2,0 bar
=2 |1 5—10 um
—H
Cas Zvysovanie Max. teplota
b teploty povrchu
4 min. 15°C / min. 60°C

Upozornenie: Po ¢ase odvetrania >24 hod. sa musi povrch zarovnat

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich siéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj(i véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Géel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vieobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na vlastnli zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na

internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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SYSTEMOVA INFORMACIA
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Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom

% HS Zakladovy plni¢
4:1:1
|:|:[I:|:| mierka

Glasurit HS zakladovy
plni¢ 285-555 / -655 /-505 -

Glasurit HS tuzidio do plnica 929-55 /-

Glasurit riedidlo 352-91 /-216

HVLP 1,7 — 1,9 mm
2,0 bar

50 — 70 pm

Cas | Zvysovanie Max. teplota
|| teploty povrchu
| 15°C/min. 60°C
20°C / min. 80°C

" Glasurit &istic 700-1

_utriet dosucha

A\

'\ \

Akdai@éﬁha\ﬁv/@a sa mdzu pouzit/pouzivat vSetky Glasurit zakladové plnic¢e 285-

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich siéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj(i véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Géel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vieobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na vlastnli zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na

internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany

02/2013

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom

% Zakladny lak I

2:1 N
D:D mierka YA R
Glasurit prisada do dvojvrstvovych'vrehnych)
lakov 93-E 3 Y
HVLP 1,3 mm :
2,0 bar ity </“>
// // d A\ —
2+ 10 — 15 ym (L

| Zvygovanie Max.
teploty teplota
Vs povrchu
/'/ \\ \
 4min. 15°C / min. 60°C

Poznamka: Cas odvet/;apié.fsé\qé\skféti\t\’ pouzitim ofukovacich pristrojov
alebo kratkodobym zxiyéenin?\~teploty\na>max 45°C

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich siéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj(i véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Géel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vieobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na vlastnli zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na

internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 02/2013

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom

% Bezfarebny lak

2:1+10% Glasurit HS Multi bezfarebny lak \{6&92‘3&357 .
U:D:D mierka — -

Glasurit VOC tuzidio 929-33 /-34

HVLP 1,3 mm =~
2,0 bar S

T 4
=] | B+1 40-50wm
= [ Nl
: ~ 4//
¢as | Zvysovanie Max.

| teploty teplota
Y7 povrchu

- 4min. | 15°C/min. 60°C
e 4m,n 20°C / min. 90°C

/

Upozornenie: Odporuca s\fci\jéfplikovaf I,én na zvislé plochy
Ako alternativa sa moézu pouZit vSetky Glasurit bezfarebné laky

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich siéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuj(i véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Géel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vieobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na vlastnli zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany 02/2013
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



SYSTEMOVA INFORMACIA

Glasurit® Opravarensky proces s infraziaricom

Glasurit Glasurit
Odmastriovaci 2 2 Poskodené - -| | Odmastriovaci 2 Al
Ocistenie gistic 700-10 N Utiet miesto zbavit f .. .o &istic 700-10 v [Senll & .
dosucha J| hrdze a|z nha holy dosucha | [
plec I €N
Glasurit Glasurit —+ g_, Glasurit | V7
Tmel Ratio tmel 839- | Tuziaca pasta, 1 P Cistic700-1 R ( A 4
y 20/-20K Gervena 943-36 +2-3% amin. || paop1so | P2soip320 1 Utriet
s B ’ -370 . X riet
(hrUby + JemnY) Hrubé Jemné DN dolsucha
brasenie brasenie N
Glasurit Glasurit Glasurit I:I )
PKW Prisada Riedidlo =|:|1|:| g >
Za kl ad zaklad 583-10 352-91 v | Hu N amin,
283-25 N mierka | #3A7mm fl  tenky
- 20 bar’  5-10um
Glasurit Glasurit Glasurit /| [I \ * Sk
, i HS zakladovy HS tuzidlo do Riedidlo-| | 3|:|1|:|
Zak|adovy plni¢ 285-505 plnica 352-91 1\52\1\6\ § L ) omin. 0400 P 800
g 929-55 l -55 o i mierka 1,7-1.9mm
plni¢ . | 20bar
Alternativa: Glasurit zakladové plnice 285- '
Glasurit Glasurit | E‘ * = 5|
Dvojvrstvovv Dvojvrstvovy Prisadado- ‘O
, vrchny lak 90 dvojvrstvovych | WP Vedai amin
VrChny Iak Vl'Chns'ICh lakov § miérka 1,3mm 2+% néstrekmi :
93-E3 2,0 bar ?;3’;*
Glasurit  Glasurit Glasurit |:| },* =
HS Multi § voc Riedidlo [l
Bezfarebny bezfarebny lak _f tuZidlo 352-91/-216 o " _
y VOC 923335 929.33 /34 21+ 10 1H3Vrl;]l:’n %1 8 min.
lak / 2,0 bar
Bezpecnostné pokyny:

Produkty su vhodné len na bdborné pouZitie.
Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZze obsahovat Castice mensie ako 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sigasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikécii nasich produktov aj pri ich
Uplnosti od vlastnych skasok a pokusov. Zaruku uréitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. VSetky tu
uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. slizia len ako v§eobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajliceho upozornenia a nie su ziadnym
zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). UZivatelia nasich produktov musia na vlastnd zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na
existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na
internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Miinster, Germany
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com
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