TECHNICKA INFORMACIA
1006-26

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

Glasurit UP Striekaci tmel, S
Sedy

Na vSetky aplikacie

e Vydatna plnivost
e Rychle schnutie
e Rychlo brusitelny

o Neda sa vyluéit, Ze vyrobok mbze obsahovat Eastice mensie akc‘)\OA B
e  Produkty su vhodné len na odborné pouZitie
e 2004/42/11B (b)(250)249: V EU VOC predpisoch hranlcnarhodnotﬁre tento vyrobok

(kategdria vyrobku: IIB.b) predstavuje v hotovom sprézovatelsko astaveni maximalne
250 g/l. Tento produkt ma obsah VOC 249 g/l. [
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Poznamky: Podkla( musi byt oCisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
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Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse 1, 48165 Miinster, Deutschland 09/2018
Toplac SK, s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com



TECHNICKA INFORMACIA
1006-26 Glasurit UP Striekaci tmel, S

Sedy
D:EI MieSaci pomer 100 : 5 podfa objemu
é Tuzidlo 948-22
Fq_ial Riedidlo max. 4% 352-50 (podFa hmotnosti) H
Striekacia viskozita e b von o
Os DIN 4 / 20 °C Pouzitel'nost’ 20 °C 30mm

/l‘,/‘ Tlakovéa nadoba

) Vyhoyujl]ca e Spodna A:rl;;;sl A resp.
Spracovanie »& :ggr;i o ﬁ HVLP pistol ’m hadobka i] (AEIrSrPrIAX) o i’l :‘:;‘:a’a“m’a
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,5 // /\

Tlak material bar - \ /)

Velkost' trysky mm 2,5-30 ://

Napitie kV -

Elektricky odpor Q = & V

Pocet nastrekov 3-8 NN 3 8

Doba medziodvetrania min. / \\ \>

Hrubka vrstvy um > 200 max. 1000 ‘1\

MT? Susenie @ z'l;s;rieka- L Nelépw? ﬁ zs:;ngo?rznie m:, nntilzza é?E‘iBrasitel’nost’
min. r[)\ax.‘\ N Yy

Teplota objektu  20°C  3-4hod. \f:fjf/ / 3- 4 hod.
Teplota objektu 60 °C 30mine 30 min.

Nepouznvat na plochy zakladovane alebo upravované kyselinovymi zakladmi.

Bru5|t |ba nasucho{ Galvanlcka ocel sa musi zakladovat S 283 6150 a 284 13 (max 30 40 pm)
na75 ~obj. %,

Skladovat na chladnom mieste. Skladovatelnost 8 mesiacov pri 20 °C.

Upozornenia
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