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Glasurit® UV Zakladovy pinic,
svetlosedy

Pouzitie: Ako zakladovy plni¢.

Vlastnosti: Vhodny na ocel, pozinkovant ocel, hlinik a plast.

G/ GF

Ked su plastové diely zakladované s Glasurit 1K zakladom na plasty 934-10, d& sa tento produkt pouzivat

na vSetky lakovatelné plasty, bezne sa vyskytujuce v automobilovom priemysle.
Velmi dobra odolnost proti kordzii, perfektny stav vrchného laku.

Poznamky: .

Hrabka vrstvy rychlo narasta, neaplikovat' kryjuco.
Nenané3at viac ako dva nastreky.

. Nepouzivat pri priamom sine¢nom Ziareni. o
MieSaci pomer Material je pripraveny na pouZitie. g
Ik |
Zatrepat Pred pouZitim 1 — 2 min. dbkladne pretrepat. :
= 1
7 o
Striekacia 18 - 20 sek. . A
O* viskozita DIN 4 : \ //
20°C fj,f

Horna nadobka
Striekaci tlak

HVLP pistol: 1,1 mm < Vyhovujl’Jca pistol s hornou nadobkou:

Nastreky:

0,7 bar vnitorny tlak trysky . 1,1mm, 2,0 bar

Zikladovy plnié na  Hrubka rstvy: Zakladovy plniéna  Hribka vrstvy:
kov: , max,\120\'p'm ” plast: max. 80 um
Y41 % o OGN Y+ 1

Cas odvetrania 20 °C

20 sek. medzi nastrekml ,

Ak st potrebne hrubsie vrstvy, mdze sa po vysudeni prvej vrstvy naniest druha vrstva plnica
151-130 s brusemm medzi jednotlivymi krokmi. 151-130 je transparentny a nesmie sa aplikovat
kryjuco. Pri nanasani hrubsich vrstiev sa odporti¢a dihai &as medziodvetrania a odvetranie sa

UV susenie (UV-A > 6
mWicm?)

%

odporuca vykonat aj pred susenim.

A5 min.

Cas susenia je mozné skratit pouzivanim LED Ziariov a to vdaka ich vysSej intenzite Ziarenia
v.rozhodujlicom rozsahu vinovych dizok. Musi sa to preverit individualne, v kazdom jednotlivom
pripade.

Mokré brisenie

P 800

Brisenie s excentrom

P 400 - P 500

Bezpecnostné pokyny

Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdze obsahovat astice menSie ako < 0,1 um.
2004/42/11B(c 11)(540)540: V EU VOC predpisoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok (kategdria vyrobku: 11B.c Il) predstavuje v hotovom spracovatel'skom
nastaveni max. 540 g/l. Tento produkt ma obsah VOC 540 g/.

UdaJe v tejto publikécii su zalozené na nasich sicasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavujii vsak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
@) pri ich uplnosti od vlastnjch skisok a pokusov. Zaruku uréitjch viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktudlne znenie tejto technickej informéacie moZete ziskat na internetovej adrese: http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

UZivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventuaine ochranné préva, ako aj na existujuce zakony a predpisy.
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