TECHNICKA INFORMACIA
283-1870  GlasuritCV Multi Wash,

G/GF

béZovy
Pouzitie:
sypkych materialov a cisterny (hlinik)
Vlastnosti: e Velmi dobré rozliatie

Osobitné upozornenia:

]
automobily s vyklapacou korbou (hlinik), valnikové automoblly (hlinik), &dla a prepravu

e  Moznost pouzitia na velké plochy

e Rychlosnuci

e Bez chromatu s velmi dobrou protikoréznou ochranou
e  Toénovatelny s max. 3% 568-408 B
o  Dvojvrstvova skladba laku s vrchnymi lakmi Radﬂ 68 C>
e  Trojvrstvova skladba laku napr. s 284-30, -45, ~90 )

o Neda sa vylucit, ze vyrobok moze obsahovat ca&tlce ménsne ako 0,1 um
e  Produkty su vhodné len na odborné poUzme \

e 2004/42/1IB (c 1l1)(780)720: E\ VOC pfedplsocfh hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: 1IB.c 1ll) %e V. hd;c)vom spracovatelskom nastaveni

maximalne 780 g/I. Tento produkt obsah VOC 720 g/l.
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Poznamky: e Podklad musi byt o€isteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv. Pripraveny kovovy
ke podklad musi byt povrchovo upraveny este v priebehu toho istého pracovného dna.
e \ \
Postup CV1,CV2,CV3,CVRace 3
] ';V?dét'l°5" =189 m?/1/1um Pevné Castice =34 % +/-1%

Udaje v tejto publikécii st zaloZené na nasich stiasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia nasich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
283-1870  Glasurit CV Multi Wash G/ GF

bézovy
DEI MieSaci pomer 2:1 + 10-20 % podla objemu
é Tuzidlo 352-235 resp. 352-228
% | 352-216, dlhé 15-20°C
FAl_i‘l Riedidlo 352-216, dlhé 20-25°C
352-345, velmi dlhé 25-30°C -
Striekacia viskozita v p yan o 4
Os DIN 4/ 20 °C 22 - 26 sek. DIN 4 Pouzitel'nost’ 20 °C
. [0 flakové nadoba
Vyhovujuca . Airless/ /
. . cve Spodna rgresp.
Spracovanie horna r HVLP pistol - Airmix 2 . .
”ﬁ nadobka »% w nadobka iﬁ (ESTA) K ,ﬁ membranova
pumpa
RozpraSovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 // ; 0 O 2,5
Tlak materiél bar - - | 120-150 08-15
| ) _ _ B \\\ // _
Velkost' trysky mm 1,4-1,8 1,5-1,7 /;6\\ 0,23 0,8-1,1
Napitie kV - - ‘/‘ % -
Elektricky odpor Q - - & \ : - \// - -
Pocet nastrekov 1,5-2,5% 1,56-25% 1, :27"5'* 1,5-2 15-2
Doba medziodvetrania min. az kym nezmatnie az kym neﬁl/ tnle\ai‘ kym nezmatnie az kym nezmatnie az kym nezmatnie
Hrabka vrstvy pm 15 - 20* :
. . Prestrieka- / \\ Pevny na Montazna e ,
M 12 | Susenie @ tefny g Nelepi oblepovanie pevnost ‘Z@ Brusitelnost
min. Y \
Teplota objektu 20 °C 30 min. % ‘ A’ '
Teplota objektu 60 °C .10 min. e

Nenapasat na nehé}med polyesterové materialy, EP materialy, Rad 90 CV alebo Rad 55.
*1,5%@z dva nastreky (15 - 20 ym) v trojvrstvovom postupe resp. dva az 2,5 nastreku (20 - 25 ym)
v dvojtvrstvovom postupe s vrchnymi lakmi Radu 68.

Upozornenia R, priebehu 8 hodin naniest na 283-1870 plni¢ resp. vrchny lak. TuZidlo 352-228 pouzivat len na

" opravy a drobné diely.

. Nepouzwat na Zihané resp. mechanicky upravované podklady.

G ‘Na eloxovanom hliniku a na oceli pozinkovanej ponorom sa musi prifnavost vopred preskusat.

)

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions Europe, Glasuritstrasse1, 48165 Minster, Deutschland
Toplac SK; s.r.0., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava, Slovensko www.toplac.sk, www.glasurit.com 09/2018



