TECHNICKA INFORMACIA

284-13 Glasurit 2K CV PIniC na podvozky, GF
bez chromatu, bézovosedy

Pouzitie:
/
Prvovyroba Sasi a podvozkov (ocel resp. hlinik), kontajnery, staveb*le vozdlaTcel’)
ocel a pozinkované montované diely
Vlastnosti: e Pouzitelny na vSetky Glasurit CV zaklady ,
e Pouzitelny na velké plochy (
e Neobsahuje chromat a ma vefmi dobru protikoréznu ochranu
e Vynikajuce prekrytie nerovnosti povrchu . .
e Vynikajuci stav vrchného laku ~ A N4
e Velmi dobra istota spracovania )
e Toénovatelny N //
Osobitné upozornenia: * Neda sa vylicit, Ze vyrobok méze o bsah v?at castlce mensie ako 0,1 ym
e  Produkty su vhodné len na\odborne [ele ZItle
e 2004/42/1I1B (c I)(540)520 v EU VOC préﬂplsoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: IIB.c I) preds”tavwe v hotovom spracovatelskom nastaveni maximalne
540 g/l. Tento produkt ma obsah VOC 520 g/l.
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Poznamky: PN Podklad musi byt oCisteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
N~ Hlinikové Sasi sa musia vhodnym spésobom zakladovat'.
Postup CV 4,CV 11, CV Race 1
1 Vydatnost ~ 404 m2/1/ 1um Pevné Zastice =~ 68 %

,///

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
284-13 Glasurit 2K CV PIni€ na podvozky, GF

bez chromatu, bézovosedy

DEI MieSaci pomer 4:1:1 podla objemu
é Tuzidlo 922-18 PRO alebo 922-16 PRO
A 352-216, dlhé 15-20°C p
% Riedidlo 352-345, vel'mi dlhé 20-25°C .
352-370, extra dlhé 25-30°C <j\\\ [+ )
Striekacia viskozita - om0 —
Os DIN 4 / 20 °C 25 sek. DIN 4 Pouzitelnost’ 20 °C 2 hOd, AN .
Vyhovujuca m Spodna ’rﬁ A|rlessl § . /::;I;ové nadoba
Spracovanie horna Fﬁ HVLP pistol " Airmix gL o
nadobka nadobka (ESTA) ﬁ .?:nT:aranova
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 25 // 72, }) O 25
Tlak material bar - [ 120+ 150 08-15
Velkost’ trysky mm 1,6-1,8 1,5-17 1,5-1/7/ \\\ Uza/o 33 1,0-1,1
Napitie kV g . 50-80
Elektricky odpor Q 300 - 500
Pocet nastrekov 2 1-2 2
Doba medziodvetrania min. bez bez bez
Hrabka vrstvy pm 60 - 70 G\ ) ‘3
L. Prestrieka- / j N \\\\/\ Pevny na Montazna L ;
M 12 | Susenie @ tefny j: /,Nelepu(y} R) oblepovanie pevnost iz Brusitelnost
min. max. - ‘
Teplota objektu 20 °C 60 min. 72*\;1Nd< 2ho/ 16 hod. 16 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C 30min. ~ 30 min. 30 min. 30 min. 45 min.

Druhy nastrek sa mbze zafarbn max. 10 % s vrchnym lakom 68.
Zmakcovamu prisadu 52’2 111 pouZit pred pridanim tuzidla. Pomer mieSania 4 : 1.
Prelakovatel’ny s\CV vrchnymi lakmi 68-, 58-, 55 a Radom 90.
Tonovanie pozri CVZakIadovu tonovaC|u pastu 568-408!
Miesaci pomer 5:1:1 podia objemu = vyssia viskozita, napr. na hrubo Zihané alebo hrubo
mechamcky upravené podklady.
Na oceli pozinkovanej ponorom sa musi prilnavost vopred preskusat.
™ R55 a R90 sa musia nastriekat eSte v ten isty den.
Pn UP striekacom tmeli (pozri CV 11) nastriekat’ jeden piny nastrek s hrabkou asi 30 — 40 pm.

Upozornenia
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