Technicka informacia

285-38
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Glasurit® HS Nebrusny pini¢, biely
Pouzitie: PIni¢ mokré do mokrého (hospodarne lakovanie)
Vlastnosti: Odpada brusenie a doba schnutia, velmi dobra istota pri striekani, vynikajlci stav

vrchného laku, velmi dobra odolnost voéi poveternostnym vplyvom.

V kazdom pomere mieSatelny s Glasurit® nebrdsnym plni¢om ¢iernym 285-49 aby sa

dosiahli rézne stupne Sedého odtieria.

Upozornenia: ®  Pred nanesenim plni¢a: jemne obrusit tmelené miesta a pévodné Iakevk,ania"
s P 320 (zasucha). Pouzit' Glasurit® kontrolnu farbu 581-90./

®  Nie je potrebné brusenie novych dielov KTL.

"  Prebrusené miesta zakladovat' s Glasurit PKW zakladovym pInic¢om 283-150.

®  Pri pouZiti Glasurit® 522-10 prisady do plastov je-mozné ho pou2|t na vSetky, pri
automobilovej vyrobe bezné, lakovatelné plasty:

" Nalakované diely s 285-38 mézu byt prelakovane do 5 dnl bez dodato¢ného

brusenia.

= 2004/42/11B(c 11)(540)530: V EU VOC pr’édp‘isoCh hrani¢na hodnota pre tento
vyrobok (Kategéria vyrobku: 1IB.c ) predstavuje/v' hotovom spracovatelskom
nastaveni max. 540 g/I. Tento produkt ma obsah VOC 530 g/I.

ﬁ Postup V4

Vydatnost’ 331 m?/l pri 1 um

D Miegaci 3:1:1 D
g | Miesact pomer 100 0bj.%  285-38

g Tuzidlo 33 0bj%  929-56, 55

% .. . 330bj%  350:91, 216

FAL-f Riedidlo , 352-30. -40

Striekacia viskozita : o/ . s oo

Us DIN 4 20° C 16 -19 sek. Pouzitelnost’ 20° C 2 hod.
] = o HVLP pistol: 1,3 mm L
},* Ho.rna n’adobka 2.0 3.0 bar /0.7 bar vttomny Hak Vyhovujuca pistol: 1,3 - 1,4 mm
L_"W| | Striekaci tlak 2,0 bar

trysky
S| | Nastreky @ ‘ 2 = 1x tmelené miesta/ 1x celu plochu Hrabka vrstvy asi 20 — 35 um

MI) | | Odvetranie 20°C

10 min. Uni resp. 15 — 20 min. dvojvrstvova metaliza (do zmatnenia)

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych tGidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuiji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov.
Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny G€el pouZzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako
v8eobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu ($pecifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mbdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.
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