Technicka informacia

Glasurit® Prisada na plasty
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Prifnavostna prisada na pouzitie do Glasurit nebrasnych plnicov, aby sa urhdénilo ich

Pouzitie: y-sa ur
priame nanasanie na vSetky, v automobilovej vyrobe bezné, Iakovatelfnéplas%y. -

Vlastnosti: Dobre miesatelna N

Upozornenia: " Nie je nutné pouzitie pri lakovani sklolaminatu (GFK)

®  V pripade potreby sa m6zu susediace kataforézou povrchovo upravene noveé diely

nalakovat spolu s plastovymi dielmi.

®  Bez prilnavosti na nelakovatelné plasty, Cisty polypropylen (PP) a polyetylén (PE)

ﬁ Postup V3 :
[]g |Miesaci pomer g2t

0 100 obj.% 285-31, -38 -49 /-95 (-0/

g Tuzidlo 33 0bj.% 929- 56 55

¢ - [

& | | Riedidlo 33 0bj.% 52_2-10

Striekacia viskozita , Sie D s n(yo _
Us DIN 4 20° C 18 - 20 sek / Pouzitelnost’ 20° C 1-2hod.
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’k T Hrubka vrstvy 20 - 35pum Hrabka vrstvy: 40 — 60 pm
MI) Odvetranie  20°C | 15 20 min. -
@ Susenie ‘60°C | - 25 min.
[~ |Brasenie

i 4 Ruéné - P 500 — P 800

Excenter - P 400 - P 500

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gidajov EU. Produkty s vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich stiéasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuji véak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skisok a pokusov.
Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich
udajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sluZia len ako
vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne
dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastnu
zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujice zakony a predpisy. Uverejnenim
nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej
informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.

Nie je mozné vylucit, Zze vyrobok mdze obsahovat ¢astice mensie ako 0,1 ym.
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