TECHNICKA INFORMACIA

802-3012

Pouzitie:

Vlastnosti:

Osobitné upozornenia:

GlasuritEP CV Zaklad RS,

bézovocerveny

Zeleznice, kolajové vozidla.
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Schvaleny pre zihanu ocel v trojvrstvovom postupe podIa)B TL91830(1 (strana ¢. 3 a
€. 34). N

V trojvrstvovom postupe spifia poziadavky na skigku re‘al{cl,
EN 45545-2 (hazard level 1-3).

V trojvrstvovom postupe sa spracovava s 284- 45 a vrchnyml Iakml Radu 68.

na Dheﬁ podla normy

Bez obsahu chromatu, s vynikajucou protlkofoznou ochr‘aﬂou
Velmi dobry stav vrchného laku a vefmi dobre rozllatlé

S/ /

PouZitie na velké plochy. —_ ‘\ et -

-

Neda sa vyludit, Ze vyrobok moze obsahqvat castlce mensie ako 0,1 ym

Produkty su vhodné len na\odborne po Z|t|e

2004/42/11B (c II)(540)483*V EU VOC p(edplsoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: IIB.c II) predstavme v hotovom spracovatelskom nastaveni
maximalne 540 g/l. Teﬁto pr&dukq‘\rf;a obsah VOC 483 gll.

Podklady:
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Poznamky: & e\ Zihany resp. mechanicky upraveny ocelovy podklad (SA 21/2) musi byt ogisteny, zbaveny
\ N prachu, hrdze, olejov a mastiv. *Hlinik: V désledku velkého poétu réznych zliatin hlinika sa
Vs A\ musi velkoplosna alebo sériova povrchova Uprava (napr. bo€nice) vozidiel vopred
A NN technologicky preverit.
// B ~ \\, \.
~ 1 Postup: Cv14
",
" Vydatnost: =456 m*/1/1um Pevné éastice =~64 %
e

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informéacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnti zodpovednost dbat na eventudine ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
802-3012  Glasurit EP CV Zaklad RS, G

bézovocCerveny
DEI MieSaci pomer: 4 :1:1 podla objemu
é Tuzidlo: 965-3012
W | 352-170 15-20°C
FAI_L‘ Riedidlo: 352-170 20-25°C . [
352-170 25-30°C 0| )
Striekacia viskozita o NN e/
Us A 32 - 36 sek. DIN 4 Pouzitefnost’ 20 °C 6hod.
. [ Tlakova nadoba
Vyhovujuca ) ) . : oS
. . cee Spodna =% Airless/ *x'resp.
Spracovanie: ”ﬁ :(a’)::)abka ﬁ HVLP pistol m nadobka in Airmix 7@ membranova
pumpa
RozpraSovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 //;/ 20 O 2,5
Tlak material bar - - : | 120:150 08-15
Velkost’ trysky mm 14-18 1,7 \Qgﬁ/o,as 1,0-1,1
Napatie kV - - A - -
[y P~
Elektricky odpor Q - - < /( / / - -
Poet nastrekov 2 2 L2 15-2 15-2
Doba medziodvetrania min. 10-15 10- 15 /,Z,;\1 -15 10-15 10- 15
Hribka vrstvy pm 50 - 60 o ) )
—
. Prestrieka- / SN \\\\”\ Pevny na Montazna
)Th? Susenie: @ telny L/Nelepl){ y} é& oblepovanie pevnost’
min. max. . ‘: ‘\\ /
V2 L,
Teplota objektu: 20°C 12 hod. 72}qd.< gm . . g
Teplota objektu: 60 °C QOmin. - - - .
Minimalna tepi&ta na spracovavanie a susenie: + 15 °C.
Upozornenia ! MieSaci pomer 4:1:1 oﬁj./pre aplikaciu s hornou nadobkou, pre airmix alebo airless pridat
asi 5 - 10% riedidla 352-170 EP.
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