Technicka informacia

90-IC 440

03/2017

Glasurit®90 Interiér Color Systém
Metaliza / UNI / Perlet'ovy efekt

Pouzitie: Vytvorenie matnych alebo hodvabne matnych jednovrstvovych odtieriov z mie‘égcighg ]
systému Radu 90, ktoré nie je potrebné prelakovat bezfarebnym lakom. Uréeny pre opravu
motorovych a batoZinovych priestorov, ktoré s nalakované matnou vrstvou laku.

Vlastnosti:

Upozornenia: B Receptury, pozostavajuce z mieSacieho laku 90-IC 440 a zakladnych pigmentov pokryvaju

kompletné spektrum odtiefiov lakovania automobilov.
Podklad a priprava:
Vytvrdnuté pdvodné staré lakovanie, odolné voci rozpustadlam, kataforézou povrchovo
upravené zakladovanie, Glasurit zakladové plnice resp. plni¢e 285- alebo 801-
Ocistit plochy s 700-1 / obrusit s P 400 — P 500 / ocistit' s 700-1
V tazko pristupnych miestach je pre kataforézou povrchovo upravené zakladovanie
postacujuce ocistit' s 700-1. B

m Holé kovoveé plochy najskér zakladovat' s Glasurit 183-70.

B Receptury, ktoré obsahuju 90-M5, 93-E3, vodné zakladné farby typu 11-E alebo
koncentrované zakladné farby 80-M sa s'90-IC 440 nemdZu spracovavat.

W 2004/42/11B(e)(840)839: V EU VOC predpisoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(Kategoria vyrobku: 1IB.e) predstavuje v-hotovom spracovatelskom nastaveni

max. 840 g/l. Tento produkt maobsah VOC 839 g/l.

Postup

Vydatnost’” 130 m?/l pri 1 um

2:1+5 %
100 obj. % 90- metallza / Uni
(v recepturach sa musi mieSaci lak 90-M4 nahradit’ 90-IC 440)
50 obj. % 352-91, -50, -216, 352-10, -30, -40
5 obj. % 93-IC 330

Pomer mieSania

Riedidlo

Striekacia viskozita.

DIN 4 20 °C Pouzitelnost 20 °C: 4 hod.

asi 15 — 18 sek.

Horna nadobka

HVLP pistol: 1,3 mm

Striekaci tlak 2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnutorny tlak

Vyhovujuca pistol:
1,3—=1,4mm 2,0 bar

trysky
—=»- a2 /" ! o
| | Nastreky 2 Hrubka vrstvy: 10 — 15 um

Cas odvetrania 20 °C po kazdom nastreku asi 5 min.

| Susenie: 20 °C 15 min. odolné vodi prachu a nelepivé
& \ 3 hod. diel je mozné montovat’
Susenie: 60 °C 20 min. diel je mozné montovat

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU. Produkty st

vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku
urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.
Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako
0,1 ym.
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