TECHNICKA INFORMACIA

90CV Glasurit Dvojvrstvovy vrchny lak D
90 CV Metaliza, UNI

Pouzitie:
! prg\firaiiu sypkych
materialov, opravy autobusov <)
Vlastnosti: e Velmi dobré rozlievanie sa
e Moznost pouzitia na velké plochy
e Vysoka stalost vo&i UV Ziareniu ity
i A\
e  Velka krycia schopnost ‘/ [
e Vynikajuca istota spracovania N
e  Pouzitie na Glasurit CV zakladové p}mce resp plnlce (EP a PUR)
Osobitné upozornenia: e Neda sa vyluéit, ze vyrobok moze obsahovat Gastice mensie ako 0,1 ym
e  Produkty su vhodné len na odborné pouz;tle
e 2004/42/11B (d)(420)419: V EU VOC precfplsoch hrani¢na hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: IIB. d) predstavme v hotovom spracovatelskom nastaveni maximalne
420 g/l. Tento produkt ma obs\ah VOC 419 gll.
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Poznamky: N Pokryva kompletné spektrum odtiefiov lakovania Gzitkovych automobilov.
' Podklad musi byt o€isteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv.
V4 = - N\
Postup cvo
// 3 = '\ ‘\
" Vydatnost =130 m*/ 1/ 1um Pevné Eastice =15 %

Udaje v tejto publikécii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
90CV

é Tuzidlo

D:EI MieSaci pomer

Glasurit Dvojvrstvovy vrchny lak D
90 CV Metaliza, UNI

2:1 podla objemu

| Riedidlo 93-E3 CV
Os g:zerfgi;‘o‘gs"“"a 20 — 30 sek. DIN 4 Pouzitefnost’ 20 °C
Vyhovuijica ) . Tlakova nadoba
Spracovanie »& horna Fﬁ HVLP pistor g ﬁgggg:a _éﬁ::r%brénové
nadobka pumpa
Rozprasovaci tlak bar 2,0 2,5
Tlak material bar - 08-15
Velkost’ trysky mm 1,5 1,0-1,1
Napitie kV
Elektricky odpor Q
Poéet nastrekov 2+ 112 ‘ ) 2+ %
Doba medziodvetrania min. az ky/rr)nghat\\r%\/ az kym nezmatnie
Hrabka vrstvy pum 10-15 7N\
M 12 . Susenie @ ,Z?;"ekaf iNeleénvy ﬁ :s:;ngol\]/znie m:’ n;:i?,a g Brusitelnost’
min. max \ /
Teplota objektu  20°C 30 min. \ 8hod.
Teplota objektu 60 °C . 15 mip.

Upozornenia

Obruseny podklad ogistit s 700-1.

Prvy nastrek. ,zaprasit“, nechat odvetrat az kym nezmatnie, nasledne nastriekat jeden piny
nastrek, nechat odvetrat az kym nezmatnie a potom nastriekat poloviény nastrek na vyrovnanie
efektu (minimalny odstup od objektu 50 cm).

o~V pripade potreby je mozné dodatoéne zniZit viskozitu pridanim prisady Glasurit 90-VE.
‘. Podrobnosti pozri postup pri lakovani CV 9.
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