TECHNICKA INFORMACIA
924-168 GlasuritHS CV Bezfarebny lak na K

autobusy
Pouzitie:
Lakovanie metaliz, vrchny lak Radu 90, autobusy a opravy autobusov
Vlastnosti: e Pouzitelny na velké plochy
o Velmi dobré rozlievanie sa
e Velka stalost voci UV Ziareniu
e  Velmi vysoky lesk
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylucit, Zze vyrobok mbze obsahovat ¢astice menéie ako O,f/'—um/
e  Produkty su vhodné len na odborné pouZitie O
e 2004/42/11B (d)(420)419: V EU VOC predpisoch hramcna hodnota pre tento vyrobok
(kategdria vyrobku: IIB.d) predstavuje v hotovom spraqovatel’skom nastaveni maximalne
420 g/I. Tento produkt ma obsah VOC 419 gII ™ T
Poznamky:
Postup
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Vydatnost’ =417 m*/1/ 1um \ Pevné gastice ~61 %
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Udaje v tejto publikécii st zaloZené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktuéine znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
924-168 Glasurit HS CV Bezfarebny lak na K

autobusy
DEI MieSaci pomer 3:1:1 podla objemu
é Tuzidlo 922-139, 922-138 alebo 922-136
%’ Riedidlo 352-345, extra dlhé
Striekacia viskozita e b v on o [
Us DN 4 00 18 - 20 sek. DIN 4 Pouzitelnost 20 °C 1,5 @\
i akova nadoba
Vyhovuluca . Awlessﬁ w
. ) Spodna >xres
Spracovanie horna r HVLP pistol . Airmix | . .
nadobka nadobka hﬁ (EST A) ﬁrpn:rr::;anova
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 & 2,5
Tlak material bar - O 08-15
N
Velkost’ trysky mm 12-1,4 / J 1,0 -1,1
Napitie kV - g d 50 - 80
Elektricky odpor Q - 600 - 1500
Pocet nastrekov 2 2
Doba medziodvetrania min. 10-15 10-15
Hrubka vrstvy um 40-60
.. Prestrieka- - \ - Pevny na Montazna L ,
M 2 Susenie @ tefny £~7 Ne\l\t\a vy ﬁ oblepovanie pevnost iz Brusitelnost
max. / ‘/ ‘
Teplota objektu 20 °C \11520d\ N Z }(od 16 hod. 12 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C 30}\ 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.

Aplikacia: prvy nastr&( pofowcny, druhy nastrek striekat’ plny a rozliat.

Upozornenia ! Prelakovatelny do.16 hodin suSenia na vzduchu, po suSeni v kabine a 16 hod. suSenia na
vzdughu sa musi @skor nastriekat prilnavostny zaklad 285-0 CV.
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