TECHNICKA INFORMACIA
ADGS- GlasuritHS 2K CV vrchny lak D

leskly
Pouzitie:
Na vSetky aplikacie
Vlastnosti: o Pouzitelny na vSetky Glasurit CV zakladové piniCe a pInice
e  Moznost pouzitia na velké plochy
e Velmi dobré rozlievanie sa a stav vrchného laku
e Vysoka stalost voci UV Ziareniu
e Rychlo schne
e Vyrazna povrchova tvrdost / O
e Velka krycia schopnost e 18
Osobitné upozornenia: e Neda sa vylucit, Ze vyrobok méze obsahovat éas(lc\e ménéle ako 0,1 ym
e  Produkty su vhodné len na odborné pouz’me O\
o 2004/42/11B (d)(420)419: V EU OC predpfsoch hraniéna hodnota pre tento vyrobok
(kategoria vyrobku: 11B.d) pre je v hotov;)m spracovatelskom nastaveni maximalne
420 g/I. Tento produkt ma obsah { 419 glt.
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Poznamky: \ ﬁb&lad musi byt o€isteny, zbaveny prachu, hrdze, olejov a mastiv. Pokryva kompletné
/ .\ spektrum odtiefiov lakovania uzitkovych automobilov. Najlep$i stav vrchného laku sa dosiahne
" vkombin&cii s tuzidlom 922-139 dlhym Prémium.
P \ o
P Postup ~ Pouziva sa pri vetkych lakovacich postupoch.
T \Wdafb/dst’ ~536 m?/1/ 1um Pevné éastice =69 %
=

Udaje v tejto publikécii st zaloZené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od
vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urcitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny el pouZitia nie je mozné z naSich idajov vyvodit. V3etky tu uvedené popisy, obrazky,
fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; mdzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Zziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(8pecifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technickd informacia svoju platnost. Aktuélne znenie tejto technickej informacie mdzete ziskat na internetovej adrese
www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnt zodpovednost dbat na eventudlne ochranné préva, ako aj na existujlice zakony a predpisy.
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TECHNICKA INFORMACIA
ADG8- Glasurit HS 2K CV vrchny lak D

leskly
4:1:1 podfa objemu
DEI MieSaci pomer
é Tuzidlo 922-139/922-138 / 922-136
G | 352-91 CV, normal 15-20°C
FE| Riedidlo 352-216, dlhé 20-25°C
352-345, velmi dlhé 25-30°C y
Striekacia viskozita ey oo ;’/
Os DIN 4/ 20 °C 18 - 22 sek. DIN 4 Pouzitelnost’ 20 °C 1-2&@\; |
> T k% a nadoba
Vyhovujica m Spodné . Airless/ /ﬁresp
Spracovanie horna Fﬁ HVLP pistol X Y Airmix [ gl U .
nadobka nadobka ] (ESTA) ,,,#l/;_lﬁembranova
- pumpa
Rozprasovaci tlak bar 22-25 2,0 2,5 2,0 [/»/ 2,5
Tlak material bar - - - - 120-180 > 08-15
Velkost' trysky mm 14 15 17 w\ 0,2/%7}0,28 1,0-1,1
Napitie kV - - - \\\ b 50-80 -
Elektricky odpor Q - - / / / /\} o 700 - 1500 -
Pocet nastrekov 11/2 11/2 Az ) 11/2 11/2
Doba medziodvetrania min. bez bez - béz/“/ bez bez
Hrubka vrstvy um 40 - 60 / - \
M 12 Susenie @ Prestrieka- g Nele&m\l;\““* ﬁ Pevny na Montazna ?ggBrﬂsitel’nost’
TR telny BN \ - oblepovanie pevnost’ I
min. max. / \\‘ ‘ >
Teplota objektu 20 °C / RiEN 23%‘/&1. 16 hod. 12 hod. 16 hod.
Teplota objektu 60 °C 30 min. - 30min. 30 min. 30 min. 30 min.
S

Aplikacia: jeden poIo%cny.lépivy nastrek a ihned priamo prelakovat do lesku.

Dbat' na ¢as spracovania: asi 45 min. s tuzZidlom 922-136 resp. asi 1 hod. s tuzidlom 922-138

aasi 2 hod. s tuzidlom 922-139.

Susenie 30 min. 60 °C s tuzidlom 922-138; 45-60 min. pri 60 °C s tuZidlom 922-139.

Do 16 hbg’. je ppelakovatel’ny bez dodatoéného brusenia.

Po‘suéeni\v kabine a 16 hod. su$enia na vzduchu sa musi pred viacfarebnym lakovanim najskor
\ nas’triekat'/pril’navostny zaklad 285-0 CV.

\Pri Airless resp. Airmix pouzit namiesto produktu 568-M 135 produkt 568-M 100.

Upozornenia
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