Viacfarebné lakovanie CV9
g Pouzitie: Viacfarebné lakovanie resp. popisovanie
W 90 CV alebo HS 2K CV vrchny lak 68
CV Prisada na viacfarebné lakovanie 568-17
Podklady: CV zakladovy plni€ resp. plni¢, podvodné lakovanie
Podklady: S prifnavostnym zakladom: Zabrusené, vytvrdnuté pdvodné lakovanie |
Bez prifnavostného zékladu: Suchy pini¢ (30 min. 60 °C alebo 16 hod. pri teplote
v dielni resp. na vzduchu); po dihom suseni sa musi
plni€ resp. zékladovy plni¢ prebru3|t P 400 a OCIStIt
s 541-5! y <
Prilnavostny 285-0 CV Striekacie zariadérrie’y,ﬁiyﬂhoﬁh"é nadobka*
zaklad: i1, 21+ 30% Pocetnastrekov:1 ~—
Tuzidlo: 922-16 PR - °
RliJ(ezclj?d(I)0'9 352_650 © Hrabka vrstvy: asi 20 - 25 ym
' Cas odvetrania: ‘min 15 min. 20 °C
& ) max. 2 hod.
A
Vrchny lak: 68- ** /' /Striekacie zariadenie: horna nadobka*
TuzZidlo: 922-138 } 4:1: 1 | Podet nastrekov: 1%
Riedidlo: 352-216 . [Hribka vrstvy: 40 — 60 ym
' Suseme na vzduchu cez noc (16 hod. pri
20 °C) alebo 30 min. 60 °C

*k

po viac ako 16-tich hodinach schnutla prl teplote v dlelnl resp. na vzduchu naniest prilnavostny zaklad 285-0 CV!
Alternativa k Radu 68: \

9900C\|6|2acl:(\lladny lak 90 CV Striekacie zariadenie: HVLP 1,5 mm*
(90- ) Riedidlo: 93-E3 CV :l— 2: 1 A Poget nastrekov: 2%
ihned premiesat’ ) Hrubka vrstvy: 10 -15 uym
1’ jeden tenky, uzav‘rety nastrek (nle kryjuci), nechat’ odvetrat’ az kym nezmatnie
2’ druhy néastrek namest piny, kryjuci, nechat’ odvetrat’ az kym nezmatnie
3’ V2 nastrek na dorovnanie efektu, nechat odvetrat' az kym nezmatnie
Bezfarebny lak: 924-6“8“1_ - Striekacie zariadenie: horna nadobka*
T'/ \s: dI 9 2.138 3:11 Pocet nastrekov: 1%
Susenie: 30 min. 60 °C
, , alebo: 16 hod. pri 20 °C
= iné striekacie zariadenia - pozri Technické informacie.
M o o Neda sa vylucit, Ze vyrobok méze obsahovat €astice menSie ako < 0,1 ym.
pokynyl T\ .| |* Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.
N\ o Pri spracovavani sa musia dodrziavat’ aktualne bezpecnostné nariadenia a pouzivat
osobné ochranné pomécky.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich su¢asnjch poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vak pouzivatela pri spracovani a aplik4cii nasich produktov aj pri ich Gplnosti od viastnych
skusok a pokusov. Zaruku uritych vlastnosti alebo vhodnost' produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit. V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie,
Udaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie su Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou
produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mozete ziskat na internetovej adrese www.glasurit.com
alebo u vadho predajcu. UZivatelia naSich produktov musia na vlastnu zodpovednost dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na uz existujlice zakony a predpisy.
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