Technickd informacia

Postup so striekacim tmelom
Glasurit® UP Striekaci tmel, Sedy 1006-26
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Vlastnosti: Opravarensky postup na velkoplosné tmelenie (napr. po Skodach spdsobenych krupobitim).
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Poznamky: Pokial je potrebné nanasat smekam tmel v hrubgich vrstvach ako 300 pm, mbZe sa
druha vrstva striekacieho tmelu namest’ po vysuseni prvej vrstvy bez brisenia medzi
jednotlivymi krokmi.
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Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdZe obsahovat ¢astice men3ie ako < 0,1 um.
Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujli viak pouZivatela pri spracovani a aplikcii nasich produktov
aj pri ich Uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sltZia len ako vSeobecna informécia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (3pecifikaciou produktu). Uzivatelia naSich produktov musia na viastni zodpovednost 4
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost. Glas

Aktudlne znenie tejto technickej informéacie mdZete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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