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Postup lakovania tovarensky zakladovanych plastovych dielov

Vlastnosti: Nahradné diely pre plastové montované diely su ¢astokrat dodavané v zaklade uz vyrobcom. Pozorovania
v praxi ukazujd, ze kvalita zakladovania sa od dielca k dielcu vyrazne meni. Rozdiely sa prejavuju
v prifnavosti, odolnosti voéi narazu kamienkov a citlivosti na rozpustadla. Aby sa vyhovelo narokom
lakovania automobilov, odporuame vzdy pouzivat pini¢ ato z dbvodu zabezpeCenia dostatoCnej
odolnosti voéi narazu kamienkov.
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technickej informacie V3.
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Upozornenie: pripadné prebrisené miesta sa mus1a najprv zakladovat Glasurit® 1K zakladom na plasty 934-10.
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Bezpeénostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouZitie. Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok méze obsahovat astice men3ie ako < 0,1 pym.

Udaje v tejto publikécii st zaloZzené na nasich sucasnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku urgitych viastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny Uicel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Udaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako vSeobecna informacia; moZzu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozornenia a nie s Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (3pecifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na viastni zodpovednost
dbat na eventualne ochranné prava, ako aj na existujlce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia svoju platnost.
Aktudlne znenie tejto technickej informéacie moZete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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