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Postup pristreku
HS 2K vrchny lak 22 VOC MC600
Vlastnosti: Lakovanie samostatného dielu, ktoré zahffia aj lakovanie celého prisludného karosarskeho dielu, nie je

pri Uni lakoch zvy&ajne problém.

Ak oCakavame rozdiely v odtieni, ktoré prekracuju tolerancie a plochy nie su ohrani¢ené ozdobnymi
liStami alebo hranami, moze byt UlelnejSie dorovnat rozdiely v odtieni tzv. pristrekom ,dostratena”
v ramci plochy. Pristrek mdze byt podstatne efektivnej§i a hospodarnejSi ako &asovo narotné

doténovavanie.
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lak 22 VOC 3111 HVLP 1-2
MC600 miéfka 1,3mm
2,0-3,0bar|

Glasurit®
HS 2K Vrchny I 7] |'*

e || L

lak 22 VOC 3:1:1 HVLP 1 20°C
mcC600 mi-erka 1,3 mm dostratena 5min. —
1,0-2,0bar| | do plochy max.60
min.

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok mdze obsahovat astice menSie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikécii st zaloZzené na naSich sucasnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, tdaje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; m6zu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozomenia a nie sU Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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Postup pristreku
HS 2K vrchny lak 22 VOC MC600

seimiry |1 | PR || P | L2

lak VOC 923-
Vstlade s HVLP 1-2 60 °C
prislusnou 1,3mm 30 min.
technickou| (2,0 - 3,0 bar
informa-

ciou

Na pristrek prechodovych zén resp. prechodu bezfarebného laku

Glasurit®
Pristrekové . = R 1 M

SRR

rozpustadlo L " 60°C

352-450 1,3mm 30 min.
1,0 -2,0 bar

Alternativa: Glasurit® pristrekové riedidlo 352-500

Bezpecnostné pokyny

Produkty st vhodné len na odborné pouzitie. Nie je mozné vyluéit, Ze vyrobok mdze obsahovat astice menSie ako < 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavuijti véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich (dajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, udaje, pomery, vahy atd. sltZia len ako vSeobecna informacia; mozu sa zmenit bez predchadzajiceho

upozomenia a nie si Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informacie mézete ziskat na internetovej adrese http://techinfo.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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