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Postup pristreku do susediaceho karosarskeho dielu
s Glasurit® dvojvrstvovym vrchnym lakom 90

Vlastnosti: Lakovanie dielu dvojvrstvovymi vrchnymi lakmi Radu 90 je principialne mozné a preto nie
je lakovanie susednych karosarskych dielov zvyCajne potrebné. Ak o¢akavame rozdiely
v odtieni, ktoré prekracuju tolerancie a plochy nie s ohrani¢ené ozdobnymi liStami alebo
hranami, moze byt G&elnejSie dorovnat rozdiely v odtieni tzv. pristrekom ,dostratena*
v ramci plochy resp. do susediaceho dielu. Pristrek méze byt podstatne efektivnejsi a
hospodarnejSi ako ¢asovo narocné dotdnovavanie.

1. Priprava susedného karosarskeho dielu
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Pripravné prace nového alebo opravovaného karosarskeho dielu je potrebné spravit podla Glasurit RATIO systému alebo podla
Glasurit postupu V 4a.

2. Lakovanie opravovaného resp. nového karosarskeho dielu
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Poznamka: Opravovany resp. novy diel nalakovat do vzdialenosti |
asi 10 cm pred prechod do susedného dielu. &-

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU. Produkty st
vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH
pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Uplnosti od vlastnych skuSok a pokusov. Zaruku
urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. Europe

V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Uidaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako v§eobecna informécia; GlasuritstraRe 1
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne

Automotive Refinish Coatings Solutions

ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka Germany

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie méZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 pm. . Glasurit
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava °,
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk \

www.toplac.sk, www.glasurit.com
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3. Nastriekanie prechodu a susedného karosarskeho dielu
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4. Nastriekanie prechodu obidvoch karosarskych dielov
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21* HVLP
93-E3 alebo| | 1.3mm Prechod
93-E3 diha 1,5 bar dostratena

Poznamka: Naniest dva nastreky bez medziodvetrania
S0 znizenym striekacim tlakom.

5. Lakovanie opravovaného resp. nového karosarskeho dielu
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vrchny lak 90

21 HVLP Odvetrat
93-E3 alebo 1,3mm az po hranu az kym
-E3dha 2,0 bar nezmatnie

Poznamka: Naniest jeden kryci nastrek az k hrane susediaceho
karosarskeho dielu.

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU. Produkty st
vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Upinosti od vlastnjch skasok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions
urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. Europe

V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Uidaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako v§eobecna informécia; GlasuritstraRe 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne Germany

ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie méZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako e~
0,1 pm. . Glasurit
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava °,
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk \
www.toplac.sk, www.glasurit.com
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6. Nastrek efektu na prechod a susediaci karosarsky diel
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2:1* HVLP Y
93-E3 alebo| | 1,3 mm Prechod
93-E3 dlha [ |0,8 -1,5 bar| | dostratena

Poznédmka: Efekt nastriekat so znizenym striekacim tlakom.

7. Nastrek efektu na opravovany resp. novy karosarsky diel
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2:1* HVLP
93-E3alebo[| 1,3mm || dostratena
93-E3 diha 2,0 bar do plochy

Poznamka: Efekt nastriekat dostratena k susednému
karosarskemu dielu.

8.Nastriekanie bezfarebného laku
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Poznamka: Nastriekanie bezfarebného laku.

* pri striebornych odtienioch +10-20% 93-E3 (18 — 22 sek. DIN4)

Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpeénostnych tdajov EU. Produkty st
vhodné len na odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich st¢asnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju véak BASF Coatings GmbH

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj pri ich Upinosti od vlastnjch skasok a pokusov. Zaruku  a ;tomotive Refinish Coatings Solutions

urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich udajov vyvodit. Europe

V8etky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, Uidaje, pomery, vahy atd. sliZia len ako v§eobecna informécia; GlasuritstraRe 1

mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu 48165 Miinster

(Specifikaciou produktu). Uzivatelia naich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne Germany

ochranné prava, ako aj na existujuce zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka

informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie méZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako %
0,1 pm. . Glasurit
Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava °,
Tel.: + 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk \
www.toplac.sk, www.glasurit.com




