Technicka informacia

Glasurit® Spot Repair postup
(tzv. bodova oprava)

Tento postup bol v zasade vyvinuty na opravu drobnej$ich Skrabancov, malych poSkodeni-od
narazov kamienkov resp. inych povrchovych poskodeni. V zaujme maximaine moznej efektmty
sa musi velkost a miesto opravy zachovat také malé ako je to len mozné.
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Poznamky: Ako alternativu je. mozné pou2|t Glasurit® zakladovy plni¢ Pro 285-230, biely alebo 285-290, Cierny.
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Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gdajov EU. Produkty st vhodné len na

odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku

urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.
Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako

0,1 pm.

Toplac SK, s.r.o., Cementarska 15, P.O. Box 36, 900 31 Stupava
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www.toplac.sk, www.glasurit.com

+ 421 2/64 28 55 56, Fax: + 421 2/64 28 54 43, E-mail: toplac@toplac.sk
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Oznadenie podla Smernice 1999/45/EG a narodnych predpisov, pozri Kartu bezpe&nostnych Gdajov EU. Produkty st vhodné len na
odborné pouzitie.

Udaje v tejto publikacii s zalozené na nasich stcasnych poznatkoch a skisenostiach. Nezbavuju v8ak

pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov aj priich Uplnosti od vlastnych skusok a pokusov. Zaruku

urcitych vlastnosti alebo vhodnost produktov pre konkrétny Ucel pouZitia nie je mozné z nasich Udajov vyvodit.
Vsetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, idaje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informéacia;
mdZzu sa zmenit bez predchadzajuceho upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu
(Specifikaciou produktu). Uzivatelia nasich produktov musia na vlastni zodpovednost dbat na eventualne
ochranné prava, ako aj na existujlice zakony a predpisy. Uverejnenim nového vydania straca tato technicka
informéacia svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie moZete ziskat na internetovej adrese

www.glasurit.com alebo u vasho predajcu. Nie je mozné vylucit, ze vyrobok méZe obsahovat Castice mensie ako

0,1 pm.
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