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Pristrek do susedného karosarskeho dielu s Glasurit®
trojvrstvovym vrchnym lakom Radu 90 (krok C. 2 - lazura)

Poznamky: Tento postup opisuje pristrek do susedného karosarskeho dielu s trojvrstvovymi vrchnymi lakmi Radu 90,
krok €. 2 - lazUra (ako napr. Mazda 41V / 46V alebo aj Renault NNP Rouge Flamme).
Pri vSetkych odtiefioch s lazlrou je eSte stale potrebné stanovit poCet potrebnych nastrekov pre kazdé
dorovnanie odtiefa a pre kazdy automobil. Aj v ddésledku moznych rozdielov v technike aplikacie
odpori¢ame na testovacich kartach, ktoré su nastriekané krokom €. 1, nalakovat rézny poCet nastrekov
kroku €. 2 (néstrek lazury).
Tento postup pontka Uspory o sa tyka lakovacieho materialu a asu spracovania, pretoze:
. proces pristreku je jednoduchsi a spolahlivejsi,
. nie je potrebné pouzit Glasurit® pristrekovy lak 90-M50.
Odporucanie:
PreskusSajte si, prosim, odtierl a aplikaciu najprv na testovacej karte ete predtym, nez budete lakovat
automobil. Pri pristreku dbajte na nasleduijuci postup:

Vlastnosti: Lakovanie jednotlivych dielov s lazirovacimi trojvrstvovymi vrchnymi lakmi Radu 90 je principialne
mozné. Preto nie je spravidla potrebné lakovat susediace karosarske dielce. Ak vSak oCakavame rozdiely
v odtieni, ktoré prekraduju tolerancie, moze byt ucelnejSie dorovnat rozdiely v odtieni tzv. pristrekom
,dostratena“. Je tak na volbe lakovnika - v zavislosti od rozsahu po$kodenia - ¢i lakovat v ramci plochy
resp. dostratena do susedného dielu. Tento postup mdze byt podstatne efektivnejsi a hospodarnej§i ako
¢asovo narocné dotonovavanie.

Poznamky: . DodrZiavajte odporuc¢any ¢as odvetrania.
. Po kazdom nastreku nechajte povrch Uplne odvetrat' az kym nezmatnie.
. Odvetranie je mozné urychlit pomocou pridavnej ventilacie s ofukovacimi pristrojmi (napr. Dry Jet)
. Kratkodobé zvySenie teploty v kombinovanych striekacich kabinach alebo medzisuSenie v suiacej
peci pri 40 °C po poslednom nastreku.
. Treba prihliadat na to, Ze ¢as odvetrania sa predizuje so zvaésujucou sa hrubkou vrstiev
zakladného laku.

ZavereCné brusenie pouzitého plni¢a excentrickou bruskou nesmie byt
hrubsie ako P 500 a nie jemnejSie ako P 1000.

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vylucit, Ze vyrobok mdze obsahovat Castice menSie ako 0,1 pym.
Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujii véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku uréitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z nasich idajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, (daje, pomery, vahy atd. sluzia len ako vSeobecna informacia; mézu sa zmenit bez predchadzajiceho
upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informéacie mozete ziskat na intemetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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1. Priprava susedného karosarskeho dielu

Glasurit® R
Odmastnovaci l'w

Cistic 700-10 1x Utriet Penovy
dosucha tanier

P 1000

-P 1200

Glasurit®
Cistic 700-1 ﬁ ﬁ

1x Utriet
dosucha

Susedny diel sa moze, ale nemusi zakryt.

2. Lakovanie opravovaného resp. nového karosarskeho dielu krok ¢.1

Glasurit® =

Dvojvrstvovy DD b* = -

vrchny lak Rad 90 -

Krok €. 1 21 HVLP 2
93-E3 1,3 mm (krycie)

2,0 bar +1/2na
vyrovnanie
efektu
Poznamky:

Potom, &o bol posledny nastrek uplne vysuseny,
odstrante, v pripade, Zze bol susedny diel zakryty,
maskovaciu foliu.

Krok €.1 nalakovat dostratena metdédou prekryvania do susedného karosarskeho dielu.

Pristrekovu zénu udrziavat malu a prechod na hrane nastriekat rovhomerne a plynulo.
Maximalny striekaci tlak pri pristreku: 1,5 bar.
Pouzitie 90-M50 v tomto procese nie je potrebné.

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vylucit, ze vyrobok mdze obsahovat Castice mensie ako 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z naSich idajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, daje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mozu sa zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie mozete ziskat na interetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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2.1 Nastriekanie prechodu do susedného karosarskeho dielu krok ¢. 1

Glasurit® = = )
Dvojvrstvovy DD | | [ E 1 T)
vrchny lak Rad 90 : BT
Krok ¢.1 21 1-2 1/2 na Nechat

93-E3 Prechod | vyrovnanie | odvetrat az

dostratena efektu kym
nezmatnie

Poznamky:

Pri pristreku znizit striekaci tlak. Po vysuseni
kroku €. 1 tzv. ,zaprach® resp. striekaciu hmlu
odstranit’ antistatickou utierkou.

2.2 Nastriekanie prechodovej zény [volitefna moznost]

Glasurit® - E ) }
Prisada pre D=D = 'Ich
trojvrstvové o
. 21 2-3 Nechat
lakovanie 93-E3 odvetrat az
90-M5 kjm
nezmatnie
Poznamky:

U niektorych odtiefiov méze byt napomocné
nechat’ prechodovu zénu jemnejSie a plynulejSie
rozstreknut. Na tieto ucely je potrebné pouzit W
tento pracovny krok.

Pre dosiahnutie plynulejSieho prechodu je treba nastriekat 2 - 3 nastreky

z vonkajsej strany smerom do vnutornej strany. Striekacia hmla

resp. tzv. ,zaprach“ sa musi opat odstranit antistatickou utierkou.

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vylucit, ze vyrobok mdze obsahovat Castice mensie ako 0,1 um.

Udaje v tejto publikacii st zaloZzené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak pouZivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z naSich idajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, daje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mozu sa zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie mozete ziskat na interetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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3. Lakovanie opravovaného resp. nového karosarskeho dielu krok ¢. 2

Glasurit® 20barna = —
Dvojvrstvovy DD S_PFI?VOWHY = .Q 1 ’I h'
vrchny lak Rad 90 - 1'2 bar na HEA
Krok ¢. 2 21 HVLP z;')nu 1-2+112 Nechat
93-E3 1,3 mm pristreku na oc_ive'trat'
2,0 bar vyrovnanie az kym
efektu nezmatnie|

Poznamky:

Nastriekat dostratena metédou prekryvania do
susedného karosarskeho dielu.

Ak je to potrebné, pri pristreku do susedného dielu
znizit striekaci tlak.

Na vyrovnanie efektu %2 nastrek naniest so znizenym tlakom 1,5

bar cez opravovanu plochu.

Rovnomerné prelinanie farby sa dosiahne posuvanim prekryvacich zon.

~
\\:—-;!v

4. Nastriekanie bezfarebného laku

Glasurit® =
2 J
Bezfarebny |:|,|_|,|:| = @
lak VOC 923- Vsilade s HVLP 2 60 °C
technickou 13-14 30 min.
informéciou mm
2,0 bar

Bezpecnostné pokyny
Produkty st vhodné len na odborné pouzitie.
Nie je mozné vylucit, ze vyrobok mdze obsahovat Castice mensie ako 0,1 um.
Udaje v tejto publikacii st zalozené na nasich sti¢asnych poznatkoch a skiisenostiach. Nezbavujii véak pouzivatela pri spracovani a aplikacii nasich produktov
aj pri ich uplnosti od vlastnych skiSok a pokusov. Zaruku urgitych vlastnosti alebo vhodnost produktov na konkrétny ucel pouzitia nie je mozné z naSich idajov
vyvodit. VSetky tu uvedené popisy, obrazky, fotografie, daje, pomery, vahy atd. slizia len ako vSeobecna informacia; mozu sa zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia a nie st Ziadnym zmluvne dohodnutym stavom produktu (Specifikaciou produktu). Uverejnenim nového vydania straca tato technicka informacia
svoju platnost. Aktualne znenie tejto technickej informécie mozete ziskat na interetovej adrese www.glasurit.com alebo u vasho predajcu.
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